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LIMPIEZAY
PREPARACION DEL
SUELO

SE REALIZA DE
FORMA MANUAL ALIMENTO PARA
DEJANDO RESIDUOS QUE LA PLAGA
(POLILLA G)

BRE EL
P2 SE PROLIFERE

TERRENO

PARAMO RABANAL
CON UNA
PENDIENTE DEL
25%

CULTIVOS PAPA
CRIOLLA PROPIOS
DE AGRICULTORES
DE BAJAESCALA

DEBIDO A LOS
RESIDUOS

IGNORADOS EN LA
LIMPIEZA

PARAMO RABANAL
CON UNA

RESUMEN DEL
PROYECTO

=3

INCREMENTO EN
FUMIGACIONES
REDUCIENDO INOCUIDAD
DE EL PRODUCTO
Y AUMENTANDO LA
RESISTENCIA DE LA POLILLA
AESTE.

PENDIENTE DEL
25%

GUACHETA
(CUNDINAMARCA)
TEMPERATURA 14°C
HUMEDAD 18%

e

PROBLEMA

Los pequefios agricultores de Cundinamarca
no cuentan con una herramienta que les facilite
la limpieza adecuada del terreno luego de una
cosecha de papa criolla, labor que actualmente
se realiza de forma manual, lo que no solo dificulta
las labores, de los agricultores, sino que adems

puede favorecer la reproduccion de

la polilla, plaga que se

alimenta de estos desechos y generan
grandes pérdidas en la cosecha.

DISMINUIR LA
OBJETIVOS

PERDIDA DE LA COSECHA
A CAUSA DE UNA LIMPIEZA

PARA INCREMENTAR LA ESPECIFICOS
OBTENCION DE INGRESOS FACILITAR LA LIMPIEZA
AL AGRICULTOR DEL TERRENO DESPUES DE

UNA COSECHA DE PAPA,
RETIRANDO RESIDUOS PARA,
REDUCIR LA PROLIFERACIO
DE LA POLILLA
GUATEMALTECA

ANALISIS DE
REFERENTES BASADOS|

EN PRINCIPIOS
FUNCIONALES

REDUCIR LA INVERSIO!
EN PRODUCTOS DE
FUMIGACION
PARA AS|, FAVORECER LA ALTERNATIVAS
DBTENCION DE UN PRODUCTG GENERAL
DESARROLLAR UNA UNIDAD

INOCUO AL CONSUMIDOR

QUE FACILITE LA ETAPA DE LIMPIEZA
DEL SUELO LUEGO DE UNA COSECHA
DE PAPA LOGRANDO UNA DISMINUCION
DE LA PLAGAYY EL USO DE FUNGICIDAS
POR PARTE DEL JORNALERO PARA
OBTENER MEJORES INGRESOS
DE SUS CUTIVOS

MOOD BOARD
GAMA DE COLOR

TEXTURAS
CONCEPTO

CONCEPTO

CAMPO
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. MOOD BOARD
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FORMAS REPETIDAS,
TONALIDADES
MARCADAS
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CURy,
DEscENbgflTE

VAS
ONDAS, CUR
DESCENDENTES

AS CRUZADAS.
CURVAS

FORM

RANULADO
CRMPLITUD

ONDAS DESCENDEN TES
RUGOSIDAD -




GEL REPELENTE
— EUCALIPTO Y OREGANO —
_ AGARRE —
N GEOTEXTIL B
SISTEMA
MECANISMO DE DE TAMIZADO
— ENSAMBLE —
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ANCLAJE
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SIEMBRA INTERNA, EVITAR USO ELECTRICIDAD, FACILIDAD ANCLAJE AL SUELO, REPELENTE,

TAMIZADO, ERGONOMICO, SISTEMA DE ALMACENAMIENTO, MALLA DELGADA, SISTEMA TIEMPO IDEAL
DE REVISION, FILTRACION DE LA HUMEDAD, ENSAMBLES, RECOLECCION/ACUMULACION PRESUPUESTO IDEAL
DE RESIDUOS.

3/4 DETIEMPO

FACILIDAD ANCLAJE AL SUELO, REPELENTE, TAMIZADO, FILTRACION DE LA HUMEDAD. 1/2 DETIEMPO

FACILIDAD ANCLAJE AL SUELO, REPELENTE, TAMIZADO, FILTRACION DE LA HUMEDAD,

ENSAMBLES. 1/4 DETIEMPO




PRODUCTO MINIMO VIABLE

«< )

DEBERIA TENER

PARA QUIEN PODRIA TENER

JORNALERO (PAPERO) REPELENTE SIEMBRA INTERNA MICRO - CLIMA
CAMPESINOS UBATE/PARAMO RABANA TAMIZADO FACILIDAD DE USO (USUARIOS) ILUMINACION 24/7 MATERIAL
REFLECTIVO
ANCLAJE FACIL AL SUELO ACUMULACION RECOLECCION
PERFILES DE PRODUCTORES DE RESIDUOS SIMULACION DE TEXTURAS
BAJAESCALA FILTRACION HUMEDAD NATURALES
EVITAR USO ELECTRICIDAD

CONTROL BIOLOGICO, CULTURAL

BACKLOG
caracteristicas o funcionalidades
aun sin clasificar

ALTERNATIVAS
Incluir Referentes

MOODBOARD SISTEMA DE TAMIZADO PLEGABLE
ONDULACIONES CONTENEDORES DE ALMACENAMIENTO

CURVAS DESCENDENTES ~ FILTRACION PARA NUTRIENTES DE LA TIERRA
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DURADEROS RESIDUOS PEAD BLANCO
RECICLAJE VERSATIL SOLIDOS URBANOS CLASIFICACION —3 PEAD MIXTO
ECONOMICO (POLIETILENO) PVC
\ PEBD )
RETIRA MATERIAL POLIMERO CINTAS TRANSPORTADORAS ] e ™
TANQUES/ CUBAS LAVADO SEPARACION DE RESIDUOS CLASIFICACION < PRELAVADO
\_ J
(N
[ ESCAMAS [ PEDAZOS ]
J
GRANZAS ]
, N /[
MATERIAL- TOLBA EXTRUSORA
FUNDE 4>l l—»l
[ EXTRUSION PRESIONADO CONFORMANDO FILAMENTO TROZADO CORTADO REBANADAS
ENFRIA \
SOLIDIFICA ) \L PELLETS
PLASTICA USADA POR

PERFECCIONADOS CORTES /PESO

|

EMBALADO
DESPACHADOS

< CONTROL DE CALIDAD

< LA NDUSTRIA TRANSFORMADORA

MATERIA PRIMA ]

———> | LLEGA AL USUARIO FINAL

J

CONTINUA S

- RECUPERACION VALOR
- VIDA UTIL DE LOS RELLENSO SANITARIOS
- GENERACION EMPLEO
- REDUCCION CONTAMINACION
- AHORRO RECURSOS NO RENOVABLES / ENERGIA

(
00



: FUNDIR MATERIAL PLASTICO INMERSO EN EL MOLDE MATRIZ DE POLIETILENO CON
- INYECCION EN CONDICIONES ADECUADAS GEOTEXTIL DE INYECCION FIBRA DE POLIPROPILENO
( . /
CALENTAR >110 s ~
ABLANDAR TIEMPO CIERRE MOLDE AVANCE DE LA UNIDAD PUNTO DE FUSION DEL POLIPROPILENO
A PRESION (CAVIDADES DEL S — | DEINYECCION (BOQUILLA (160°) MAS ALTA AL POLIETILENO (110°)
MOLDE) MOLDE)
\ - Y,
N - N
< LLENADO O INYECCION 2 o 3 SEGUNDOS
MOVIMIENTO ROTATORIO TIEMPPO RESTROSESO UNIDAD INYECCION| [ 1c01P0 COMPACTACION "
PISTON O HUSILLO
DEL HUSILLO SE SOLIDIFICA LA UNIDAD PESO-DIMENSION "
( ) INYECCION MATERIAL
PARA PLASTIFICAR ¥ LAINYECCION RETROCEDE TIEMPO DEPENDE POLIMERO
\ J/ \_ J
ABRE MOLDE TIEMPO TIEMPO EXTRACCION PIEZA
TIEMPO ENFRIAMIENTO 1,5 mm ESPESOR TIEMPO ABERTURA MOLDE
4{9 012seg —> | CONSTANTE —
)
SACAN LAS PIEZAS SACAN LAS PIEZAS
CORTO | <— [ TIEMPO CON EL MOLDE TIEMPOCONELMOLDE | | e 2r ) c EXPULSADOR) MOLDEADAS (EXPULSADOR)
ABIERTO ABIERTO
—
LARGO SI ES NECESARIO CLOCAR
—> | INTERSECCIONES METALICAS

--INVERSION SOLO EN MOLDE, ENTRE MAS PRODUZCA MAS BARATO
LLEGA A SER.
- EL RECICLADO PIERDE RESISTENCIA PERO SE REFUERZA
EN GROSOR DEL PEBD (HOPE- LDPE)
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